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. INTRODUCTION

Préambule

Les problémes dimbrication de formes font intervenir un trés grand nombre de combinaisons,
ce nombre étant d'autant plus élevé que les formes a imbriquer sont variées ou complexes.
C'est pourquoi il n'est pas envisageable, pour des aspects de durée et de complexité,
d'examiner individuellement chacune de ces combinaisons.

Par conséguent, un logicid dimbrication de formes ne pourra pas toujours identifier

la"mellleure solution”, mais il sen approchera d'autant plus que la durée alouée aux calculs
seraimportante, et que les cas examinés seront choisis avec pertinence.

.1 PRESENTATION

OptiNest 11 est un logicid dimbrication congu et développé par BOOLE & PARTNERS,
spécidiste de I'informatique du calepinage et de I'optimisation depuis 1988, et qui bénéficie de
I'expérience de plusieurs milliers de licences en service dans plus de 30 pays.

OptiNest |1 est disponible dans lestrois versions suivantes :

- OptiNest [I-LT : Version "Light" limitée al'imbrication de formes polygonales
ayant un maximum de 10 cétés DXF (exemple de gauche).

- OptiNest 11-Std : Version "Standard" permettant I'imbrication des contours décrits
par un polygone ou une polyligne DXF (exemple de droite).

e A

- OptiNest I11-Us Version "Usinages' qui stocke lestrous et usinages internes
de chacune des pieces, et lesrépercute sur les plans de coupe.

SIEY ¥ 4
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I. 2 INSTALLATION

OptiNest II peut étre installé sur tout ordinateur de type PC fonctionnant sous Windows 98,
Windows 2000, ou Windows XP Pro, a partir du fichier "InstallOptiNest.exe" disponible
sur le CD qui vous a été remis, ainsi que sur le site www.boole.fr .

L'exécution du fichier "InstallOptiNest.exe" affiche la fenétre suivante :

B® Installeur -- Optidest 2.10

Seélectionnez la langue dinztallation .l] Francais w |
: i et EE English
|nztallation de 'OptiMest 210 [ Espaficl
BN Portugués

BOOLE B Tiitkce
&
PARTHERS Cliquez zur 'Suivant’ pour continuer.

[ Suivant » ] [ Annuler ]

Il vous suffit alors de suivre les instructions; l'installation ne dure que quelques secondes.

Une fois OptiNest II installé, vous pourrez I'exécuter a partir du raccourci qui sera créé sur
votre bureau. Le bouton "Mode Demo" vous permettra alors d'utiliser OptiNest II en mode
démonstration jusqu'a la saisie du Code d'Activation que nous vous communiquerons.

Activation E|

ey T B

Code d'activation i |

Pour cela, vous devez nous communiquer votre Code Utilisateur par E-Mail ou par télécopie.

(@ IMPORTANT :

Vous devez désinstaller OptiNest II avant toute intervention sur votre disque dur.

Pour cela, vous devez passer par le Menu "Démarrer / Programme" de votre ordinateur,
puis exécuter la Commande "Boole & Partners / OptiNest 2 / Désinstaller OptiNest".

ATTENTION : N'oubliez pas de noter le Code de Désinstallation qui vous sera fourni.
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I. 3 PAGE ECRAN OPTINEST

Aprés avoir saisi ou importé les pieces a imbriquer, précisé leurs quantités, et défini les
parametres d'optimisation (cf. chapitres suivants), il suffit soit d'exécuter la Commande
"Optimisation" du Menu, soit de cliquer sur l'icone "Racine Carrée", pour lancer les calculs.

OptiNest II affiche les placements au fur et a mesure, et 1'écran se présente comme suit :

OptiNest 2. 10 -- Version Usinages - [Mixed.nst]

F:i Fichier Affichage Stock Piéces Optimisation Qutils Langue Fepétre 7?7 - a x
DEE & 2 2™y 54 ?
Muméro = Mombre  Panneau Pigces  Contours  Usinages  Périmétr

400,0 x 300.0 16

d —

¥5-2432 TF-782%
Quarntité : 3 Quantité : 2
Rotation : Oui Rotation : Qi B

Retoumement : Qui || Retoumement : Oui
Surface : 34.58 cm® || Surface : 42.54 cm?®
783xhhd 115.0x59.0

¥R-4532 TA-3358
Quartité : 2 Quartité : 2
Ratation : Oui Rotation : Oui

Retoumement : Oui || Retoumement : Oui
Surface : 27.33 cm® || Suface : 66.17 cm®
65.0x51.3 1355x 745

(£

1 S

feret

Stock de panneaux : <Mon définiz

A gauche se trouve la liste graphique des picces,
avec un rappel des principales caractéristiques
de chaque piece : Référence, quantité, rotation,
retournement, surface, et débit capable H x L.

En "double-cliquant" sur une piéce de cette liste,
on affiche une fenétre qui permet de modifier ses
caractéristiques, d'afficher (et de supprimer) ses
usinages, et d'éditer le polygone correspondant
(ajout / suppression / modification de sommets).

Dans le cadre haut droit se trouve la liste des
plans de coupe, avec leurs détails.

En "double-cliquant" sur une piece du plan de
coupe, on affiche la fenétre ci-contre :

po6

E] Placement

Féférence de la pigce |TF-T"'525 |

Retoumement |Clui |

Ruotation |23'I}’ |

Postion |152.4 ,6.8 |




II. PARAMETRES D'OPTIMISATION

Les parametres d'optimisation d'OptiNest II ont été regroupés en trois catégories détaillées
dans le présent chapitre, et correspondant aux trois onglets de la fenétre ci-dessous.

II. 1 PARAMETRES DE DECOUPE

Ces parametres permettent de préciser :

- Le stock de panneaux dans lequel les pieces doivent étre prélevées,

- Si tous les formats de ce stock doivent étre comparés entre eux
(a défaut, seul le premier format disponible sera utilisé),

- L'épaisseur de I'outil de découpe,

- L'épaisseur de I'affranchissement réservé au bord des panneaux,

Paramétres d'optimisation

Panneaix

Stock | Aquatal v |

[+]iTester tous les formats du stock:

Affranchissement des panneais . 10.0 mmi

Epaisseur de la découpe E-D mmi

[ Sauvegarder comme valeurs par defaut ]
[ Charger les valeurs par défaut ]

—NN

Le schéma ci-dessus illustre l'affranchissement au bord du panneau, et 1'épaisseur de 1'outil
de découpe autour des picces.




II. 2 PARAMETRES DE L'ALGORITHME

Ces parameétres déterminent les niveaux et options de l'algorithme de calcul qui va choisir
les placements successifs des pieces.

Chacun de ces parametres est détaillé et illustré ci-apres :

Parameétres d'optimisation

_f:-F'alamétres d-n-éc-nulni.i Paramétres algorithme I.Is'amr.r;értres avancés |
Minimum Mepdrnum
Profondeur de © - J
caloul
Lissage des J
pigces .
Groupement
O de pigces
Propagation
O des pigces
Gestion de |'Epaisseur de découpe Maode 2 w |
| tiligation des pigces vituelles iTntale vJ
[ Sauvegarder comme valeurs par défaut ]
[ Charger les valeurs par défaut ]

Profondeur de calcul

Ce parametre définit le nombre de positions qui seront examinées et le niveau d'anticipation du
placement des pieces suivantes avant de décider du placement de la piece en cours.
1l conditionne directement la durée des calculs.

Le niveau d'anticipation vaut O pour les positions 1 a 4 du curseur, 1 pour les positions 5 et 6,
2 pour les positions 7 et 8, et 3 pour les positions 9 et 10.

Position 1 du curseur : 12 pieces Position 4 du curseur : 14 piéces
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Lissage des piéces

Dans un souci d'efficacité des calculs, chaque piéce a placer est approximée par un polygone,
le niveau de cette approximation étant défini par le paramétre de lissage.

Lorsque le curseur est en position 10 (maximum), aucun lissage n'est appliqué a la piece. Dans
ce cas, les polygones seront utilisés tels quels, et les polylignes seront placées avec
la description définie lors de leur importation.

Une augmentation de ce parametre entrainera un accroissement tant du nombre de sommets du
polygone que de la durée des calculs, mais conduira généralement a une amélioration
des résultats de l'imbrication, sous réserve d'avoir allou¢ une profondeur de calcul suffisante.

E‘ T

Dans l'exemple ci-dessus, l'imbrication a d'abord été effectuée en position 3 du curseur
(schéma de gauche), puis en position 9 (schéma de droite).

Dans I'imbrication gauche, les disques rouges ne tenaient pas a l'intérieur des disques bleus, et
les deux derniers disques verts ne tenaient pas dans les angles du c6té droit du panneau.

Limite du lissage des arcs. cercles, et polylienes

Lors de leur création ou de leur importation, ces formes sont d'abord converties en polygones
sur la base d'un coefficient de référence correspondant & un nombre minimum de sommets par
tour complet (360 degrés), paramétrable entre 36 et 360.

Ces polygones constituent la limite de lissage des formes circulaires.
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Groupement de piéces

Le parametre de groupement de pieces permet d'associer des couples de pieces dont les deux
formes se completent, et d'utiliser la forme virtuelle du groupement dans ses calculs.

Les groupements peuvent étre constitués entre deux pieces de formes distinctes ou identiques.

Les trois imbrications suivantes, réalisées avec la méme picce, illustrent ce principe :

Placement rapide sans groupement : 11 piéces

Groupement et lissage : 13 piéces

Dans ce dernier exemple, le lissage a permis d'identifier un groupement plus compact que
le groupement précédent, et de placer une picce supplémentaire.
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Propagation des piéces

Dans son principe, OptiNest place les pieces individuellement, et calcule chaque placement en
fonction de la forme résiduelle du panneau résultant du placement précédent.

Le paramétre de propagation des pieces compléte ce principe, et permet de prédéterminer
les meilleures positions d'une méme piece en supposant qu'elle dispose d'une surface infinie.

Ces positions seront prises en compte par OptiNest II, et comparées aux autres placements.

Les deux imbrications suivantes ont été réalisées avec 50 picces bleues, et 65 piéces vertes.
Le mode propagation était inactif lors du premier calcul, puis a été activé pour le second.

i vy

),

Mode propagation actif : Toutes les piéces sont placées

Le calcul des propagations s'effectue apres application du facteur de lissage.

Lorsque le niveau de lissage est trés élevé, la recherche d'une propagation est abandonnée
des lors que la durée des calculs est estimée excessive.
pll



Gestion de 1'épaisseur de coupe

Pour tenir compte de I'épaisseur de 1'outil de découpe, OptiNest II dispose des deux modes
de calcul suivants :

- Le Mode 1 (a gauche) raisonne sur la base de pi¢ces et de panneaux déja agrandis
d'une demi-épaisseur de trait de coupe, puis calcule les placements en considérant
une épaisseur de découpe nulle.

- Le Mode 2 (a droite) raisonne sur les dimensions réelles, et place chaque pi¢ce dans
le panneau duquel I'épaisseur du trait de coupe précédent a déja été déduite.

En régle générale, le Mode 1 favorisera l'alignement des piéces simples, tandis que le Mode 2
conduira a de meilleurs taux de chutes dans le cas de pieces complexes.

Utilisation des pieces virtuelles

Pour chacune des pieces a placer, OptiNest II génére trois pieces virtuelles qui contiennent la
piece initiale, et qui pourront étre utilisées pour faciliter la recherche de placements.

TA-3358
Quartité : 2
Ruotation : Oui
Retoumement : Oui
Surface : 86.17 cm®
1355x 745

TF-78259
Cuantite : 2
Rotation : Oui
Retoumement : Oui
Surface : 42 54 cm?
119.0x59.0

Les trois pieces virtuelles associées a une piece (cf- ci-dessus) sont l'enveloppe convexe,
le rectangle englobant (débit capable), et le polygone résultant d'un lissage de bas niveau.

En mode "Utilisation partielle", seule l'enveloppe convexe est prise en compte.
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II. 3 PARAMETRES AVANCES

Par défaut, OptiNest II place les picces librement dans

Les paramétres suivants permettent de nuancer I'imbrication pour un méme niveau de calcul, et
de favoriser les placements soit dans lI'une des huit zones du panneau (4 cotés et 4 coins), soit

au voisinage du dernier placement effectué.

Paramétres d'optimisation

le panneau.

Paramétres découpe | Paramétres algorthme

Position préférentielle de placement
Zone

Cité gauche du panneau

Au voisinage du demier

Faramétres avancés

L

Au voisinage de |a zone

indiguée ci-dessus

Maodrmum

placement

Minimum

Respect de la zone
de placement

Action du linéaire de
découpe

[ Sauvegarder comme valeurs par défaut ]

[

Charger les valeurs par défaut ]

Les deux imbrications ci-dessous ont ét¢ obtenues d'abord en laissant l'algorithme choisir
librement les placements des piéces (gauche), puis en favorisant les placements au voisinage du
coOté haut du panneau (droite).

Le parametre "Action du linéaire de découpe" favorisera les placements qui minimiseront
le linéaire de découpe nécessaire a I'extraction de la picce.

A noter que l'incidence des parametres avancés est plafonnée, et par conséquent limitée.
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III. IMPORTS ET EXPORTS DXF

III. 1 IMPORT DXF DES PIECES

OptiNest II permet d'importer au format DXF les piéces dont les contours sont décrits :
- Soit par une polyligne fermée,

- Soit par un groupe de polylignes ouvertes, de lignes, et d'arcs quasi-jointifs (seuil),
qui générera automatiquement une polyligne fermeée lors de son importation.

Dans le plan dimbrication, ces piéces seront exportées soit sous forme de polylignes fermées,
soit telles qu'elles ont été initidement importées, au choix de I'utilisateur.

Les usinages des pieces pourront étre décrits par des lignes, par des arcs, et par des polylignes
ouvertes ou fermeées, ces descriptions étant stockées puis restituées telles quelles.

Le lancement de la Commande "Import DXF de pieces' ouvre la fenétre suivante, permettant
de définir une sélection automatique ou manuelle:

Import DXF de piéces
Options dimport DXF Sélectionnez les pidces 3 importer Usinages et contours intérieurs
Mode dimport ite alque ouleur ite alque
p Entité DXF Cal Coul o Entite DXF Cal o
) Une pit ) Cercle LATON_2_INFERIOR Blanc / Noi Cercle LATON_2_INFERIOR
P B LEERE e LR Cercle 0 Rouge Cercle LATON_2_INFERIOR
(%) Une ou plusieurs pigces Polyligne 0 Rouge Cercle LATON_2_INFERIOR
Polyligne 0 Rouge Cercle LATON_2_INFERIOR
Polyligne i} Rouge Z Cercle LATON_2_INFERIOR Z
Convertirles suites de lignes et arcs de Pahiinna n Rriina Carrla I ATAN 7 INFERINR
cercles en polylignes < > < b4
Sewil 0.01 mm Autres entités
[ Conserver la description initiale Entite DXF Calque | Couleur o
Arc 0 Rouge
Arc 0 Rougs
Unités Millim&tres v Arc 0 Rouge v
Ltiliser l'ertité TEXT comme référence b 4 %
Options de limport des pigces
Calgues des contours intérieurs et extérieurs
Remplacer la liste des piéces -
Regroupement des piéces
Regrouper les pigces identiques
[ Intendir la rotation des pisces
[ Intendir le retoumement des pigces
| QK | [ Annulsr

Cette fenétre comporte lestrois listes d'entités DXF ci-aprés :

- La liste des pi¢ces correspondant a l'ensemble des critéres de sélection, et qui sont
susceptibles d'étre importées. Les pieces présélectionnées sont affichées en rouge, et
les piéces ne répondant pas aux critéres de sélection sont grisées.

Un simple clic dans cette liste fait basculer la sélection en mode manuel.

- La liste des usinages et contours internes (¢frous) qui seront importés en fonction
des pieces auxquelles ils sont rattachés.

- La liste des entités DXF qui ne seront pas importées (Autres entités).
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Options d'import DXF des piéces

Options dimport DXF Options de limport des pidces
Made d'import Remplacer la liste des pidces W
) Une pigce avec ses usinages Regroupement des piéces
(¥ Une ou plusieurs pigces Regrouper les piéces identigues

[ Interdir la rotation des pigces
[] Interdir le retournement des pidces

Convertir les suites de lignes et arcs de
:
cercles en pohdignes

Seuil 0.1 mm

[ ]Conserver la description initiale

Inités Millimétres w

Lkiliser I'ertité TEXT comme référence w

Calques des contours intérieurs et exténeurs

Pieces

Importer les usinages

Calgues des usinages /
s
Appliquer /

Arcs non jointifs

L'option "Mode d'Import" permet d'importer :

- Soit une piece unique et I'ensemble des usinages inclus, indépendamment des noms de
couches : Si le fichier comporte plusieurs pieces, une seule sera importée,

- Soit plusieurs pieces simultanément : Dans ce cas, les piéces et leurs usinages seront
filtrés en fonction des noms de couches saisis (cf. § "Sélection des couches DXF").

L'option "Conversion" permet de refermer les formes quasi-jointive en polylignes fermées, des
lors que les dimensions des raccords sont inférieures a la valeur du seuil.

Dans l'illustration ci-dessus, la piece grisée ne sera pas importée, car elle comporte
deux arcs successifs non jointifs, écartés de plus de 0.1 mm.

L'option associée "Conserver la description initiale" restitue les piéces avec leur description
DXF d'origine lors de I'export des plans d'imbrication.

L'option "Référence" permet d'associer a chaque piece une référence correspondant soit
au nom de sa couche DXF, soit a la premiére entit¢ DXF de type "Texte" qu'elle contient.

Les autres options non liées au format DXF permettent de rajouter les picces importées ou
de remplacer les pieces existantes, et de définir automatiquement les regroupements, rotations
et retournements des pieces lors de leur import (cf. § "Parametres individuels des piéces").

p15



I11. 2 IMPORT DXF DES PANNEAUX

Le bouton "Importer" de la fenétre d'édition d'un stock (cf. § "Gestion des stocks”) ouvre
la fenétre suivante, et permet d'importer un ou plusieurs formats de panneaux dans ce stock,
avec des regles similaires a celle de 1'import DXF des piéces :

(M Import DXF de panneaux E

Unités du fichier Millimétres »

Reférence Litiliser l'entité TEXT comme référence
Calque(s)

Entité DXF Calque Couleur Coor
Polyligne PAMMEAL DuCalgque 1-(2
Pahdigne Couche de dessin-1  Blanc / Moir 1 - (4.
< >

Autres entités
Entité DixF Calgue

Convertir les suites de lignes et
.
arcs de cercles en pohdignes

[[]Conserver la description initiale

Seuil -
0.1 mm

OK

l

[ Annuler

[N] Edition du stock de panneaux ‘Shape 2°

Pricrité Référence Quantité = Dimengions {mm)
1 Panel_Std_1 llirnit& a00.0x 400.0
2 Panel_Std_2 llirnit& 1200.0x 600.0
3 Chute 1-3 1 h822x 400.0
Priorite Cuantité Reférence
i |3 1 Chute 1-3
[ ] Réserve [ Mimit&
[ Mouveau... ] [ Importer... ] [ Supprimer ]

Surface | Chute

A R

200.00 cm®*  MNon
—anm N

7200.00 cm?  Mon
179755 cm®*  Oui

Une fois le panneau importé, il s'affiche dans la liste eraphique des panneaux du stock
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I1I. 3 EXPORT DXF DES PLANS D'IMBRICATION

Les plans d'imbrication réalisés par OptiNest II peuvent étre exportés au format DXF pour
étre transférés soit vers un logiciel de DAO, soit vers une machine & commande numérique.

OptiNest II permet d'exporter soit lI'ensemble des plans d'imbrication par la Commande
"Export DXF" du Menu Fichier, soit un plan unique en cliquant avec le bouton droit de
la souris sur la ligne correspondante, puis en validant (bouton indifférent) :

Muméro | Mombre  Panneau Pigces  Contours  Usinages Périmétre = Taux de chutes
1/4 2 500.0 x 300.0 o0 a0 328 11402.6 mm  25.06 %o
2/4 1 500.0 x 300.0 77 I7 88 11931. 3 mm 30.66 %
3 1 400.0 x 250.0 .

E tDXF...
a/4 1 400.0x250.0 48 33 192 8007.3._ P

L'onglet "Export DXF" du Menu "Outils / Options" affiche la fenétre suivante :

Options rz|
Général | Export DXF |

Dossier |C:"-.Du:n:uments and Settings*Admi...\Mes documents V| [ Parcourr... ]

Unités | Milimétres v

[] Exporter le panneau et les pigces sous forme de blocs

Comection de ['&lévation des pigces

Figces non retoumeées Pas de comection "

. . Pas de comection
Pigces retoumées Aligner avec le haut du panneau
Aligner avec le bas du panneau
Lkiliser une valeur prédéfinie

Comections des pidces retoumess
[] Conserver le sens de description initial

[ ] Conserver la direction d'sstrusion initiale

[ ] Exporter les références des pidces

[ oK l [ Annuler ]

L'option "Exporter sous forme de blocs" exporte une seule fois la description de chaque piéce,
puis décrit chacun de ses placements par une transformation (translation et rotation).

Cette option est particuliérement intéressante dans le cas de séries de pieces, car elle réduit
considérablement la taille des fichiers d'imbrication.
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L'option "Correction de 1'¢lévation" permet d'aligner les pieces et leurs usinages a un niveau
déterminé, en distinguant les pieces qui ont subi un retournement (changement de face).

L'option "Correction des pieces retournées" permet soit d'inverser, soit de conserver les sens
de parcours et d'extrusion des picces placées avec retournement.

¢

Cette option permet de transférer les plans d'imbrication d'OptiNest II aux logiciels et
commandes numériques qui ne gerent pas un systeéme de coordonnées en trois dimensions.

Export des usinages des piéces

La version OptiNest II-Usi exporte également les usinages des pieces, repositionnés sur
le plan de coupe en fonction de la position des pieces auxquelles ils sont rattachés.

Les usinages de chacune des piéces sont stockés avec leurs noms de couches DXF d'origine, et
sont restitués tels quels dans le plan d'imbrication, dans des couches DXF de méme nom, en
respectant leurs positions relatives par rapport aux pieces.

(Gestion des usinages

Considérer les usinages comme des contours

[l onsidérer les ertitées DXF Texte' et Textmult’ comme des usinages:

Paramétre de conversion des pohignes en polrgones 100

L'option "Considérer les usinages comme des contours" :

- Comptabilise les usinages fermés dans le nombre total de contours,

- Cumule leurs périmeétres au périmetre total des usinages du plan d'imbrication.

Muméro | Mombre = Panneau Fiéces Contours Usinages | Périmétre  Taux de chutes  Taux de chutes net

1/2 1 40.00 x 30.00 15 112 96 821.14cm  43.28 % 43.28 %
40.00 x 30.00 T 451.89 cn  68.10 %

Le plan d'imbrication N° 1 ci-dessus contient 16 piéces, chaque piéce contenant 6 percages

Les usinages ouverts (lignes et arcs) sont comptabilisés dans le nombre total d'usinages, mais
ils sont ignorés dans les calculs du nombre total de contours et du périmetre.
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III. 4 SELECTION DES COUCHES DXF

Afin de faciliter la sé€lection des couches DXF lors de l'importation des pieces et panneaux,
OptiNest II permet l'utilisation des caractéres génériques suivants :

- Le caracteére Point-Virgule (";") permet de saisir plusieurs noms de couches, et sert
de séparateur entre eux.

- Le caracteére Astérisque ("*") remplace un nombre quelconque de caracteres, et peut
étre utilisé en une position quelconque du nom de la couche (début / milieu / fin).

- Le caractere Point d'Interrogation ("?") remplace un et un seul caractére, mais peut
étre utilisé en une position quelconque du nom de la couche (début / milieu / fin).

- Le caractere Slash ("/"), lorsqu'il est placé en début du nom de couche, exclut le nom

qui le suit de la sélection.

L'exemple suivant, qui illustre I'utilisation de ces caracteres, a été réalisé avec les six pieces de
la liste ci-apres, qui sont toutes sélectionnées par une saisie vide (ou "*").

Ertite OXF Calque  Couleur Coordann...
Pohdigne Pl DuCalgue
Fohdigne MP DuCalgue
Paobydigne PI_2 DuCalgue
Paobdigne PI_1 DuCalque 3,
Fohdigne Fl_3 DuCalgue - [77.78,
Pobdigne 20 PI_2 Blanc / Moir 1 -1(51.60,

La sélection de gauche a été obtenue en saisissant "PI*", ce qui a sélectionné les cinq picces
des trois couches "PI 1", "PI 2",et "PI 3", en excluant la piece de la couche "NP".

La sélection de droite a été obtenue en saisissant "PI 1; PI 2", ce qui a filtré¢ uniquement
les quatre pieces de ces deux couches, et exclu les deux pieces des couches "PI 3" et "NP".
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IV. SAISIE DES PIECES ET DES PANNEAUX

OptiNest II permet la saisie directe des contours de pieces et de panneaux dont les formes
sont rectangulaires, circulaires, ou polygonales.

Dans sa version actuelle, OptiNest II ne permet pas la saisie directe des arcs de polylignes
et des usinages de pieces.

Pour saisir une nouvelle picce, il suffit de cliquer sur le bouton "Ajouter..." de la fenétre "Liste
des pieces" ci-apres (a gauche), qui s'affiche par le Menu "Pieces \ Edition des picces" :

Ce bouton ouvre la fenétre de droite, qui permet de définir le type de piece a saisir.

Liste des piéces (24) -- Quantité totale : 24 r'S__(|
7 B Référence |10 5-398 |
Quartite Forme
Mabilit2 Forme rectangulaire. .
| Rotation & 120° v|
Retoumement Fome: circulaire...

E Autre forme...

[ Ajouter... ][ Supprimer ]

IV. 1 SAISIE DES FORMES RECTANGULAIRES ET CIRCULAIRES

Le choix "Forme rectangulaire”" ouvre la fenétre de gauche, qui permet de saisir les deux
dimensions (hauteur et largeur) de la picce.

Le choix "Forme circulaire" ouvre la fenétre de droite, qui permet de saisir le rayon du cercle
qui sera crég.

Ajout d'une piéce rectangulaire [z| Ajout d'une piéce circulaire [z|

Hauteur 0.00

oK ] [ Annuler ]

[ oK l [ Annuler ]

Lors de leur saisie, les cercles seront définis avec le parameétre de conversion des polylignes du
Menu "Outils \ Options \ Général"
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IV. 2 SAISIE ET EDITION DES FORMES POLYGONALES
Le choix "Autre forme" ouvre la fenétre d'édition de polygone, commune a la saisie de
nouvelles formes polygonales, et a 1'édition des formes polygonales existantes.

Cette fenétre permet de saisir un polygone point par point, soit par ses coordonnées, soit par
sa position par rapport au point précédent, et d'insérer, de supprimer, ou de déplacer un point.

Edition de polygone

Sommets

- Y
Muméra 3 -

Abscisse 18.0

Ordonnée 6.0
poge | 148231

Longueur du cété précédent 14.4
Longueur du cité suivant 14.0
Fone d'édition
Largeur 50| %
Grill
Aficher Aligner sur la grille

Edition de polygone

Sommets Owryrir ] [ Effacer ]

Absrisse -85

Ordonnée 43
Angle

Longueur du cité précédent 24
Longueur du cité suivant 103
Zone d'édition
(g
Grille
Afficher
Espacement

QK ] [ Annuler
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V. PARAMETRES INDIVIDUELS DES PIECES

A chacune des pieces OptiNest II sont attachées les caractéristiques individuelle suivantes :

- La référence permet le suivi de la piece au cours du processus de production.
- La quantité définit le nombre de pieces identiques a placer.
- Le parametre de rotation définit les droits de rotation parmi 4 possibilités.

- Le paramétre de retournement indique si la piéce peut changer de face.
(Le retournement s'effectue autour d'un axe vertical).

- La couleur facilite la classification visuelle des picces par catégorie.

Les parameétres définis par défaut lors d'un import DXF peuvent étre modifiés.

Liste des piéces (1) -- Quantité totale : 100 [‘5__<|

13 Référence | XP-433 |

Quartité 100

Mobilité

| Toutes rotations w |

Retoumement

o]
[ Ajouter... ][ Supprimer ] BN | Annuler

Choix de la couleur d'une piéce

Liste des piéces (1) -- Quantité totale : 1000 E'

12 Référence |LEATHER |

Quarntité

Mabilité

Toutes rotations b
Pas de rotation

Rotation a 180°

Rotation & S0°

Toutes rotations

-]

[ Ajouter... ][ Supprimer ] Annuler

IH
-~

Sélection du paramétre de rotation
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VI. GESTION DES STOCKS DE PANNEAUX

OptiNest II est un logiciel :

- "Multi-Stocks" : Il gére simultanément plusieurs stocks de panneaux.

- "Multi-Formats" : Chaque stock de panneau comporte un ou plusieurs formats.

Le Menu "Stock \ Stocks de panneaux" ouvre la fenétre suivante, qui affiche tous les stocks
de panneaux disponibles, avec pour chaque stock les nombres de formats et de panneaux.

Un clic droit sur un stock de panneau affiche une fenétre contextuelle, qui permet d'éditer,
de supprimer, de renommer, ou de dupliquer ce stock.

Gestion des stocks de panneaux

[ Mouveau stock

[ Owvrir le dossier...

Femer

Stock Mombre de formats |~ Mombre de panneaws  Fichier ‘
llimit& Aguatall onstock

Brussels_Laser 2 llimite Brussels_Laser.on-stock Editer. ..
BSA_Makine 3 2 (1 format illimité) BSA_Makine on-stock Mouveau
Center_Wood 3 2 (1 format illimit&) Certer_Wood .on-stock
France_lsal 1 llimite France_lsol on-stock Supprimer
Laser_Cut b & (3 formats ilimités)  Laser_Cut.on-stock Renommer
Lipeury_Stairs 10 llimite Luoury_Stairs on-stock i
OmniFlastics 3 Ilirmit& OmniFlastics on-stock Dupliquer
PoheFab 1 llimit& PohrFab.on-stock '
Sicam 4 llirmit& Sicam.on-stock | Actualiser

Edition du stock de panneaux laser Cut’

Priorité Référence Guantté  Dimensions (cm) | Surface  Chute
1 Panel_Std_1  llimité 80.0x 40.0 0.32m* MNon
]z Panel_Std_2  llimité 120.0x 60.0 0.72m* Mon
hB4dx492
4 Chute 1-3 1 h8.2x40.0 0.18m*  Oui
B Diisk, llimité 50.0x50.0 064 m* MNon
Priorite Cuantité Reférence

e
[ ]Réservé ] Mimité

[ Mouveau... ] [ Importer... ] [ Supprimer ]

Les panneaux peuvent avoir toute forme décrite par une polvliene DXF
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Récupération des chutes de panneaux

Les Commandes "Edition des panneaux" et "Prélever les panneaux" du Menu "Stock",
(également accessibles par les deux icones correspondantes), s'appliquent au stock courant
défini dans les paramétres d'optimisation.

Lorsque la fonction "Récupérer les chutes" est activée, le prélévement des panneaux, apres

avoir déduit les panneaux utilisés du stock courant, y rajoute les chutes récupérables définies
par les criteres de la fenétre ci-aprés (Menu "Outils | Options | Général”) :

Options f'5__<|

Géndral | Export DXF

(Gestion des panneawx

[w]iRécupérer les chutes:

Valeurs en deca desguelles une chute est considérée comme perdus

Surface minimum
Dlimensions minimales

(Gestion des usinages
Considérer les usinages comme des contours

[ ] Considérer les entitées DXF Texte' et Texdmult’ comme des usinages

Paramétre de conversion des pohdignes en polygones 100

QK l [ Annuler

Les chutes non récupérables sont grisées
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VIL. RESULTATS DE L'IMBRICATION

A Tlissue de chaque imbrication, OptiNest II génére un ensemble de résultats affichés dans
la fenétre ci-apres, qui s'ouvre par le Menu "Optimisation \ Résultat...", ou plus directement
par l'icone correspondante.

Cette fenétre comporte quatre onglets, associ€s aux quatre catégories de résultats suivantes :

Résultat de l'optimisation

Genéral | Figces placées | Plans de coupe | Panneawx utilisés

Mombre de plans de coupe 3
Mombre de panneawx utilisés 3
Mombre de pigces placées 1305 /1305
Mombre de pigéces non placées 0./ 1305
Mombre dusinages 0
Mombre de contours 1305
Longueur totale des contours  363284.0 mm
Taux de chutes 1525 %

Durée de l'optimisation  00:03:07

L'onglet "Général" affiche les principaux résultats globaux de l'imbrication, et permet
de vérifier rapidement si toutes les pieces de la liste ont été placées.

Résultat de l'optimisation

5 | Plans de coupe | Panneawx utilisés

1%

Flacées : 5/ 5

L ox |

L'onglet "Piéces placées" permet d'afficher graphiquement les pieces de la liste, et de les faire
défiler une a une en vérifiant pour chacune d'elles que la quantité demandée a bien été placée.
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Résultat de l'optimisation

Général || Pigces placées | Plans de coupe | Panneaus utilisés
Muméro . Mombre | Tawx de chutes © Panneau Pigces  Contours  Usinages Périmétre
1/3 1 2468% 2000.0x 10000 34 334 0 103351 6 mm
273 1 $16% 2000.0x 10000 453 453 0 131573 5 mm
373 1 1193 % 2000.0x 1000.0 478 478 0 127558 .5 mm
A3 bl
l OK |

L'onglet "Plans de coupe" récapitule les principaux parametres de chaque plan d'imbrication.

Lorsqu'un plan d'imbrication contient des picces comportant des usinages, les quantitatifs
des contours et des usinages, ainsi que les périmetres correspondants, seront comptabilisés
en fonction des options définies dans le chapitre "Export DXF des plans d'imbrication".

Résultat de l'optimisation

Référence  Quantté = Dimensions (mm)  Surface  Chute
3 2000.0x 1000.0 2m* Maon

|| #
b

L'onglet "Panneaux utilisés" affiche le récapitulatif des panneaux utilisés pour l'imbrication, en
précisant pour chaque référence s'il s'agit d'un panneau entier, ou d'une chute récupérée
a partir d'une précédente imbrication.
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