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I. INTRODUCTION

Préambule

L es problemes d'optimisation de débits font généralement intervenir un nombre tres éevé de
combinaisons, qui ne peuvent étre toutes examinées du fait de la durée des calculs.

Par conséquent, un logicid d'optimisation ne pourra pas identifier "la meilleure solution”
d'une maniere systématique (cette solution pouvant d'ailleurs ne pas exister, ou ne pas étre
unique, selon les criteres), maisil sen approchera d'autant plus que les criteres de sélection
des cas examingés, par opposition aux cas éliminés, seront choiss avec pertinence.

|.1PRESENTATION

OptiCoupe V est un logicid d'optimisation de débits de panneaux et de barres, développé
et édité par BOOLE & PARTNERS, et qui bénéficie de I'expérience de plusieurs milliers
d'utilisateurs situés dans plus de 30 pays.

OptiCoupe V est principalement utilisé dans les secteurs du bois, du métal, du plastique, du
verre, et de la pierre, et trouve son application dans les métiers du négoce de matériaux
(panneaux, téles, vitrages, profilés et poutrelles), de la menuiserie générale (bois ou métal),
de I’ agencement, de lafacade, de la charpente, etc.

Au-dela de sa fonction principale d optimisation, OptiCoupe V offre diverses fonctions
complémentaires, notamment la gestion des stocks et I’ édition d’ étiquettes paramétrabl es.

De plus, les deux versions "Pro" et "Pro_PP" disposent de plusieurs fonctions avancées,
telles que larecherche du format optimum (panneaux ou barres), lalimitation du nombre de
formats de sortie smultanés, et I'emboitement des angles de coupe (débits de barres).

Le pilotage des scies a commande numérique (fonction Post_Processeur) est disponible
danslaversion "Pro" pour les barres, et danslaversion "Pro_PP" pour les panneaux.

OptiCoupe V est disponible dans 4 capacités, en fonction du seul nombre total maximum
de pieces pouvant étre optimisées simultanément, la limite des listes de débits de barres (b)
étant 5 fois supérieure a celle des panneaux (p) :

- OptiCoupe V-50 : 50p/250b

- OptiCoupe V-200 : 200p /1000 b
- OptiCoupe V-500 : 500p /2500 b
- OptiCoupe V-Pro/ Pro PP ; [limitées

Dans la version OptiCoupe V, les deux algorithmes d'optimisation des débits de panneaux
et des débits de barres ont été dissociés, de maniére a en optimiser |'efficacité.
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I. 2 INSTALLATION

OptiCoupe V peut étre installé sur tout ordinateur de type PC fonctionnant sous Windows
(Windows 98 / 2000 / XP Pro / Vista), a partir du fichier "InstallOptiCoupe.exe" disponible
sur le CD qui vous a été remis, ainsi que sur le site www.boole.fr .

L'exécution du fichier " InstallOptiCoupe.exe " affiche la fenétre suivante :

® Installeur - OptiCoupe 5.12c

Sélectionnez la langue dinstallation K8 Francais v

- Jrancais
EE English
Installation de "OptiCoupe 5.12c". B Deutsch

[ Ezpariol
BN taliano
BOOLE BN Portugués
& B Nederdands

PARTHEHS Cliquez sur "Suivant’ pour continuer. E -lﬂ—ﬂrlu{riin

B Chinois (République Populaire de Chine)
| Suivart > | I Annuler I

11 vous suffit alors de suivre les instructions : l'installation ne dure que quelques secondes.

Une fois OptiCoupe V installé, vous pourrez I'exécuter a partir du raccourci qui sera créé sur
votre bureau. Le bouton "Mode Démo" vous permettra alors d'utiliser OptiCoupe V en mode
démonstration jusqu'a la saisie du Code d'Activation qui vous sera communiqué.

Activation

Code utilizateur [ W 'W W |

Code d'activation | . |

Pour cela, vous devez nous transmettre votre Code Utilisateur par E-Mail ou par télécopie.

(@ IMPORTANT :

Vous devez désinstaller OptiCoupe V avant toute intervention sur votre disque dur.

A partir du menu "Démarrer / Programme" de votre ordinateur, exécuter la commande
"Boole & Partners / OptiCoupe 5 / Désinstaller OptiCoupe".

ATTENTION : N'oubliez pas de noter le Code de Désinstallation qui vous sera fourni.
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II. PRINCIPES GENERAUX

II. 1 STRUCTURE GENERALE DES STOCKS

La structure des stocks d'OptiCoupe V comporte deux parties :

- Une liste de matériaux contenant les désignations des matériaux identifiés
dans OptiCoupe V, et utilisables dans les listes de débits,

- Une liste de formats contenant l'ensemble des formats disponibles en stock
pour chacun des matériaux de la liste précédente.

Avant de définir un format de panneau ou de barre, il est donc nécessaire de s'assurer
de l'existence du matériau correspondant, ou a défaut de le créer au préalable.

Par exemple, si I'on souhaite créer un panneau de 3050 x 1850 en mélaminé blanc de 19 mm, il
conviendra de procéder en deux étapes :

1- Création d'un matériau de panneau MELA_BL d'épaisseur 19 mm,

2- Création d'un panneau de 3050 x 1850 rattaché au matériau MELA_BL, 19.

Si le matériau MELA_BL, 19 est disponible dans plusieurs formats, il suffit de les créer
successivement, et de les rattacher a ce méme matériau.

Si l'on utilise le mélaminé blanc dans une autre épaisseur, par exemple 16 mm, il s'agit alors
d'un autre matériau, qu'il convient de créer et d'utiliser distinctement du précédent.

Les stocks d'OptiCoupe V peuvent étre gerés soit avec les quantités réelles disponibles, soit
avec des quantités illimitées, lorsque les commandes sont passées en fonction des besoins.

II. 2 FONCTIONS MULTI-MATERIAUX ET MULTI-FORMATS

OptiCoupe V est un logiciel multi-matériaux et multi-formats.

La fonction multi-matériaux permet de saisir ou d'importer des listes de débit comportant
plusieurs matériaux dans un ordre quelconque.

Préalablement a l'optimisation, cette fonction regroupe les lignes de débits de méme matériau,
puis lance un calcul d'optimisation distinct pour chacun des matériaux de la liste.

Au cours de l'optimisation, la fonction multi-formats examine tous les formats disponibles du
matériau courant, et retient, plan de coupe par plan de coupe, le format le plus approprié, qui
peut &tre soit un module entier, soit une chute issue d'un précédent débit.

Ainsi le résultat d'une optimisation comporte une combinaison des formats disponibles.
Les deux fonctions ci-dessus s'appliquent tant aux débits de panneaux qu'aux débits de barres.

Cependant, il n'est pas possible de panacher des barres et des panneaux dans une méme liste, et
il conviendra alors de créer deux fichiers distincts.
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II. 3 RECHERCHE DU FORMAT OPTIMUM

Cette fonction, disponible dans les deux versions "Pro" et "Pro_PP", permet de rechercher
automatiquement le format de panneau ou de barre unique le plus approprié¢ a un débit donné.

La recherche s'effectue sur la base d'un stock virtuel, indépendamment du stock effectif qui
existerait pour le matériau concerné.

B% Recherche du format optimum

Hauteur minimum 1500.00 mm Largeur mirimum 1000.00 mm
Hauteur mandimum 1500.00 mm Largeur maxdmum 4500.00 mm
Pas 50.00 mm

Mombre de formats 71 | Démamer | [ Annuler ]

Dans le cas ci-dessus, OptiCoupe V testera les 71 formats virtuels, et suggérera par exemple
d'utiliser le format 1500 x 3850, s'il est mieux adapté que les 70 autres formats.

Ce résultat pourra étre trouvé méme si aucun format de panneau n'est disponible en stock.

Pour les débits de barres, la démarche est similaire :

B2 Recherche du format optimum @

Longueur minimum 3000 00 mm

Longueur maximurm S000.00 mm

Pas 50.00 mm

Mombre de formats 121
| Démamer | [ Annuler ]

Dans le cas ci-dessus, OptiCoupe V testera les 121 formats virtuels, et aboutira par exemple a
une solution en 17 barres d'une méme longueur de 8250 mm.

Comparativement, dans le cas d'une optimisation multi-formats classique, OptiCoupe V
aurait été limité aux seuls formats effectivement disponibles dans le stock, et aurait trouvé
par exemple une solution en 15 barres de 9000 mm + 2 barres de 6000 mm, moins efficace.

La fonction de recherche du format optimum est particulieérement intéressante lorsqu'il est
possible de commander ses formats de panneaux ou de barres sur mesure.

A noter toutefois que cette fonction nécessite une durée de calcul d'autant plus importante
que le nombre de formats testés est élevé.
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III. DEBITS DE PANNEAUX

III. 1 MATERIAUX ET STOCKS DE PANNEAUX

Les deux commandes "Matériaux des panneaux" et "Edition des panneaux" du menu "Stock"
ouvrent les fenétres ci-dessous :

Edition des matériaux des panneausx

Matérau Description | Epaisseur | Fl | Cofit de la découpe linéaire | Pric (B/m3
PLW_305 1500 Mon 1.00 15.00
MELA_BL 1500 Mon 1.00 10.00
MDF_280 2000 Mon 1.00 12.00

Matériau Epaisseur {mm)

[MELA_BL | | 1900, A
Description Prix (£/m3

| | | 10.00]

Colit de la découpe linéaire {£/m)
[ Mouveau ][ Supprimer ]

B Fdition du stock de panneaux

Affichage des matérnaw: | <Tous les maténawn: w |
Hauteur | Largeur  Référence . Maténau Quantité = Réservé  Affr. H. | Affr. L. Prix Surface
3050.00 2030.00 PLW_306, 1500  limité Mon 0.00 000 1500 6.15m*

L MELA_BL, 15.00 I I I I
2800.00 2070.00 MELA_BL, 15.00  limité Maon 0.00 000 10.00 5.80m*
2800.00 2070.00 MDF_280, 20,00  limité Man 0.00 000 1200 5.80m?

| ' 3|
Hauteur {mm) Largeur {mm) Référence Guantite
| 3050.00] | 1850.00| | | [ ]
Matérau Priz {E.-"'I'I'I% Réserve I:l [llimit&
\MELA_BL, 13.00 v| [(Matgraw.. | [ 10.00] Chute [ ]

AMfranchissements spécifigues
Observations Hauteur {mm) Largeur (mm)
| | 0.00 | 0.00|
[ Mouveau l [ Supprimer ] [ Importer... |~ ] [ Exporter... |~ ] [ QK ] [ Annuler ]

Les affranchissements spécifiques a chaque panneau sont indépendants des affranchissements
généraux, auxquels ils peuvent se substituer ou se rajouter, selon les options choisies.
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IIL. 2 LISTES DE DEBITS DE PANNEAUX

La commande "Nouveau débit de panneaux" du menu "Fichier" ouvre la fenétre ci-dessous,
qui permet de renseigner la liste de débit soit par saisie directe, soit par import de fichier.

A chaque piéce peut étre associée une référence principale, et jusqu'a 16 références
complémentaires, a créer et a paramétrer dans la fenétre "Outils / Préférences".

Chacun des 4 chants d'une pi¢ce peut-Etre défini soit par son matériau, soit par son épaisseur.

Les épaisseurs des chants sont déduites des dimensions finies (saisies), tandis que les valeurs
de pré-débit leur sont rajoutées, pour obtenir les dimensions nettes de découpe.

B Fdition de la liste de débit - Quantité totale : 1018

Hauteur Largeur  Quantité  Maténau Ref... Sensdufil Chant gauche Chart droit | Chart haut =
1 7R0.00  470.00 MELA_BL, 15.00 Man W
2 22000 470.00 MELA_EL, 15.00 Man 200
3 30000 470.00 MELA_EL, 15.00 Man
4 43000 313.00 MELA_BL, 15.00 Man
B [(00.00  338.00 MELA_BL, 15.00 Man PVC, 3.00 mm
& 60000 353.00 MELA_EL, 15.00 Man
7 41500 31300 MELA_EL, 15.00 Maon

Pd Pod Pl P fegd Pod B3 o P —L R

) 64500 37700 MEL-"-._EL 15DI} MNon
10 32100 66700 MELA_BL, 15.00 Mon
11 37200 557.00 MELA_BL, 15.00 Mon
12 37200 85700 MELA BL. 15.00 MNon N
< ' 4
Hauteur {mm) Largeur (mm) CGuantite Sens du fil Chants
| 415.00| | 38800) | 6 | [Nen v OGauche
Matériaw ? Pra-dahit [+] Droit PVC, 3.00 mm V| E]
\MELA_BL, 19.00 v| | Matériaue... |
Hauteur {mm}) [ ] Haut
| | [ ]Eas
Largeur {mm)
[ Materiaw des chants. .. ]
[ Dupliquer ] [ Grouper '] [ Multiplier... ] [ Ciptimiser ] [ QK ]

I Mouveau l [ Supprimer ] [ Importer... '] [ Exporter... ']

Les touches "MAJ" et "CTRL" du clavier permettent de sélectionner simultanément plusieurs
lignes de la liste de débit (fonction de multi-sélection).

Le bouton "Dupliquer”" duplique les lignes de débit sélectionnées.
Le bouton "Grouper" regroupe les lignes dont les contenus sont identiques en une seule ligne.

Le bouton "Multiplier" multiplie les quantités des lignes sélectionnées par un méme nombre, et
s'applique a la totalité de la liste en 1'absence de sélection.
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I11. 3 PARAMETRES D'OPTIMISATION DES PANNEAUX

Parameétres généraux

L'onglet "Généraux" de la fenétre "Parametres d'optimisation” se présente comme suit :

B2 Paramétres d'optimisation

Généraux | Avancés | Algorthme | Post-processeur | Autres

Epaisseur de |a lame 400 mm
Made d'optimisation [Standard 1 -
ltérations J
Affranchissements générain Sens de |a premiére coupe
Indifférent
Hauteur 0.00 mm ©
) Wertical

Largeur 0.00 mm € Horizontal

Affranchissements appliqués Option demier panneau [v]

AMfranchissements généraux seule

[] Afranchizssements de second niveau

[ Optimiser ] [ ] l [ Anruler ]

Dans un souci de simplification, OptiCoupe V propose plusieurs modes d'optimisation
pré-programmés, ayant des parametres algorithmiques prédéfinis.

Par rapport aux modes "Rapide" et "Standard", les modes "Avanc¢" autorisent le changement
de sens de la découpe principale (retournement), permettant d'obtenir de meilleurs rendements
et des chutes mieux réutilisables, mais au prix de plans de coupe souvent plus complexes.

Les modes "Commande Numérique" sont spécifiques aux contraintes des scies numériques,
et dépendent des gammes des différents constructeurs.

Le curseur "Itération" gére le brassage statistique du débit, et permet d'améliorer les résultats
de l'optimisation tout en respectant les contraintes imposées.

Les meilleures solutions sont généralement trouvées avant la 10°™ itération, mais dans
certains cas, elles pourront apparaitre apres la 507 itération.

L'option "Affranchissement de second niveau" applique un nouvel affranchissement au cours
de la découpe, aux niveaux de redécoupe supérieurs a 2.

L'option "Dernier panneau" permet, lorsqu'un matériau est disponible dans plusieurs formats,
de retenir en priorité le format qui solde le débit en placant toutes les dernieres picces.
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Parameétres avancés

L'onglet "Avancés" donne acces aux parametres suivants :

EZ Paramétres d'optimisation

Générawx | Avances | Algorthme | Post-processeur | Autres

Miveau maximum de redécoupe

Autoriser le changement de sens de coupe lors de I'optimisation dune chute
de bande

Miveau de redécoupe
Autoriser les retoumements madmum pour les

retoumements
COptimiser

Qualité des chutes j

Trats de coupes

LIl

Linéaire de coupe

Retoumements j
Minimiger le j Minimiser le nombre
colt de plans de coupe

Mode expert

[ Optimiser ] [ QK ] [ Anruler ]

Les niveaux maximum de redécoupe permettent de limiter le nombre de combinaisons a tester
et de ce fait, limitent également la complexité des plans de coupe et la durée des calculs.

Les 4 curseurs du cadre "Optimiser" permettent, une fois les pieces du plan de coupe définies,
de choisir le schéma de découpe le plus proche des préférences choisies.

Plus le curseur est a droite, et plus le critere intervient dans la pondération des préférences.

Le dernier curseur permet de rechercher des solutions comportant moins de plans de coupe, au
détriment d'une augmentation raisonnable du taux de chute.

Autres parametres

L'option "Ré-optimiser chaque plan de coupe individuellement" réorganise le plan de coupe
issu du de l'optimisation initiale, et permet dans certains cas de placer une piece de plus.

Le parametre "Seuil de bord" empéche de positionner un trait de coupe a une distance du bord
courant inférieure a la valeur de ce seuil.

Le parameétre "Limitation du nombre de picces utilisées simultanément" est utilisé dans le cas
d'un nombre limité de bacs de sortie, mais il conduit & une augmentation du taux de chute.
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IV. DEBITS DE BARRES

IV. 1 MATERIAUX ET STOCKS DE BARRES

La fenétre "Matériaux des barres" se présente comme suit :

BE Fdition des matériaux des barres

Reférence Qualté = Section Largeur  Hauwteur Symétries

HEA_280 Personnalizee 28000 13500 Awe Z

HEB_300 Personnalisée 30000 15000 Awe 2

HEM 160 Personnalisée

IPEA_360 Fersonnalisée 17000 35700 Aoe X (1807 / Awe Y S foe £

L &0 10 Personnalisée &0.00 g0.00 Aucune

TPH 120 Personnalisée 12000 12000 Axe 2
£ | |
Référence Gualité Prix (£4m)
\HEM_160 || || |
Description

Section

Largeur

) Rectangulaire | |
Hauteur

(¥} Personnalisée

| |

Symétries
\Mxe X (1809 /Mee Y /MeeZ v | Syméties.. | | )

[ Mouveau ] [ Supprimer ] [ QK l [ Annuler

Chaque matériau est décrit par une référence, une qualité, et une section.
Les sections des matériaux peuvent étre définies :

- Soit par un format rectangulaire, dont on précise la largeur et la hauteur,

- Soit par un format personnalisé, associ¢ a un fichier DXF que I'on importe.

Dans ce dernier cas, les dimensions de la section seront celles du fichier DXF importé dans
l'unité courante, et ne seront pas modifiables.

Lors de la création d'un matériau de barre, OptiCoupe V identifie les symétries possibles de sa
section, puis l'affiche dans la rubrique correspondante.

En fonction des caractéristiques de la section, l'utilisateur pourra réduire ces possibilités.
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Svmétries et emboitement des angles

La description des sections de barres permet d'en visualiser la forme a 1'écran, et de tenir
compte des angles de coupe lors de I'optimisation, en fonction des symétries de la section.

Le bouton "Symétries" de la fenétre d'édition des barres affiche la fenétre suivante, qui illustre
toutes les symétries possibles d'une section, et les droits de rotation associés.

B2 Symétries
prad T Vv
L ) Aucune f_,-y
| X
] S
LT () foce X (1807
|
T O Poe Y
o
Ruotations autorisées
Ofez Rotation de 1807 autour de 'zxe X
()il X (1807 / B ¥ / P 7
Rotation de 1807 autour de 'zxe Y

Rotation de 1807 autour de I'zxe £

Sélectionner

Annuler

5

Ainsi une section carrée disposera des droits de rotation maxi (90° en X et 180° en Y et en Z),
tandis qu'une section rectangulaire a rainure asymétrique ne disposera d'aucun droit.

Dans les deux versions "Pro" et "Pro_PP", lorsque les symétries de la section le permettent,
les piéces sont tournées pour emboiter leurs angles, et économiser plus de matiére.

545.00 1200.00 3545.00

|'ﬂ'i |"E=H;FH’F -‘“‘“‘""u ||""'HFFF
| R45 00 ’ | 1200.00 | 3945.00
=i 1 I 1

Selon que les angles adjacents sont complémentaires ou non, OptiCoupe V placera soit un
trait de coupe soit deux traits entre deux pieces consécutives.
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IV. 2 LISTES DE DEBITS DE BARRES

Pour chaque picce de la liste de débit de barres, la fenétre de saisie ci-apreés permet de définir
son matériau, sa longueur, sa référence, et ses 4 angles de coupe (2 angles par cotés) :

BE Fdition de la liste de débit - Quantité totale : 702

Longueur | Guantité Matérau Ref... | Angle G1| Angle G2| Angle D1 Angle D2
1 1200.00 12 HEM_160 45° Iy 45° 1y
2 I = = = =
3 4800.00 20 HEM_160 0 0* 0 I
. 4 4000.00 3 HEM_160 45° 0° 45° 0 3
Longueur {mm}) Quantité Matérau Référence
| 160000 | 3 | HEM_160 v| |
Angles [ MatériaLre. . ]
Gauche Diroit
Largeur | 2D| | 3D|
Magew | 40| | 0] || Face 3 v [« foow |
e %/ PI7N
e 1600.00
144896
[ Dupliquer ] [ Grouper '] [ Muttiplier... ] [ Optimiser ] [ QK ]
[ Mouveau l [ Supprimer ] [ Importer... '] [ Exporter... ']

B Preférences

Générales F‘anneal.n-;| Bames |

Plage de valeurs des angles

L A <

= a=0 50 za<0° ¢ = a < +50°
&, a=0" 0° <a < +50° S0P <cacl®
& a=30 0" <a <90 90" <a < 180°
& a=9%" 90°<a<180° 0" <a<50°

[] Inverser pour le cfité droit

[ 1 Inverser pour les traits de coupe

I oK ] [ Annuler ]

Le menu "Outils / Préférences" permet de paramétrer la description des angles.
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IV. 3 PARAMETRES D'OPTIMISATION DES BARRES

A l'exception de la gestion des angles, les parametres généraux de I'optimisation des barres
sont similaires a ceux de l'optimisation des panneaux :

B Paramétres d'optimisation

Généraux | Avancés

Epaisseur de |a lame 4 00 mm

ftérations j

[#]0ption demigre bame!

AMfranchissements généraux

Gauche (.00 mm Diroit (0.00 mm

Affranchissements appliqués :

Maximum des affranchissements spécifiques et généraux "
Gestion des angles
MNomale A
Epaisseur de découpe supplémentaire 0.00 mm

Ordre de réalisation des doubles traits de coupe

Trait de coupe gauche puis trait de coupe droit W

[ Défaut. .. *] [ Optimiser ] [ O l [ Anruler

La fonction d'imbrication des angles, disponible dans les versions "Pro" et "Pro_PP", dispose
de 4 niveaux d'optimisation : Aucune, Minimale, Normale, et Maximale.

Le niveau "Aucune" correspond a une coupe droite basée sur les longueurs maxi des pieces.
Lorsque I'emboitement des angles nécessite un double trait de coupe, les deux parametres

"Ordre de réalisation ..." et "Epaisseur de découpe supplémentaire" précisent lequel des deux
traits de coupe sera réalisé en premier, et la longueur de barre réservée entre les deux traits.

Parameétres avancés

Le paramétre "Contrdle de la longueur des chutes" de l'onglet "Avancés" évite la génération
de chutes dont la longueur serait comprise entre deux valeurs mini et maxi.

Cette fonction augmente les possibilités de réutilisation des chutes produites, mais entraine
généralement une augmentation du nombre de barres requises.
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V. EDITION DES RESULTATS

V. 1 EDITION DES OPTIMISATIONS DE PANNEAUX

La fonction d'édition imprime une synthese de I'optimisation, suivie par les plans de coupe.

OptiCoupe 5.12c 082009
S BOOLE & PARTNERS
Page1/3
Liste de débit
Maténzu Feférance Oimenson  Cuantié
1  MELA BL 1500 RefD 720,00 = £0.00 4
2 MELA BL 1500 RefE 220000 = 480,00 2
3 MELA_BL 15.00 300,00 = 620.00 1
4 MELA BL 1500 Ref A S06.00 = 318.00 4
5  MELA_BL 1500 S05.00 = 425 00 10
6§ MELA BL 1500 BRefC 600.00 = 372.00 2
7 MELA BL1900 RefF 415.00 = 556.00 5
& MELA_BL 15.00 645.00 = 37700 2
5 MELA BL1SO00 RefG 321.00 = 720.00 2
10 MELA_BL 1900 37200 = 557 .00 G
1 MELS EL 1500 Ref H 372.00 = 857 .00 2
12 MELA BL 1900 RefB 204500 = 355.00 2
TOTAL £2
Panneaux utilises
Matenau Dimenson  Cuante Surface
MELS, BL, 1900 305000 =1350.00 2 1129 m?
Liste des plans de coupe
Maténau Cimension Cuantté  Peéoes  Tauxde chutes Colit net
1 MELA_BL. 1900  3050.00=1350.00 1 P 451 % S0 €
2 MELA_BL, 1900  3050.00 =1350.00 1 20 7.20% 86,82 €
TOTAL 2 47 535% 176.86%
Récapitulatif
Données echniques Colis
Mombrede pannesux uthseés 2 Coltdespéces 10624 €
Nombrede plans de coupe 2  Colten panneai 11285€
Surface pEk des panneaux M2Bm* Coltenchues 6.61€
Surface ok des péces 1068 m*  Colitdes chutes non réutlissbles 6,61 €
Taux de chutes 585%  Coltdu linésre de découpe 6201 €
Tauzx des chutes non réutisabes B85 % Caoiit net ol 17636 €
Lnésrededécoupe 64 01 m
Lneawedes chants 0.00 m

Le menu "Fichier / Configuration de I'impression" permet de personnaliser I'en-téte de la page
de garde, et de paramétrer I'édition en sélectionnant les sections a imprimer, les deux couleurs
des chutes (récupérables et non récupérables), les marges d'impression, et le mode d'édition
des plans de coupe (pleine page, ou demi-page avec détails).

Lorsque le débit comporte des chants plaqués, une section intitulée "Liste des chants",
contenant la liste des chants utilisés et les linéaires correspondants, se crée automatiquement.

De méme, lorsque I'optimisation conduit a 1'échec du placement d'une ou de plusieurs piéces, il
se créé une section intitulée "Piéces non placées" qui liste chacune des picces concernées,
et les motifs de 1'échec correspondant (stock de panneau épuisé, panneaux trop petits, etc.).
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Edition des plans de coupe de panneaux
Les plans de coupe des panneaux sont imprimés sur la base d'un seul plan par page A4.

Chaque plan indique le nom du fichier de débit, la date courante, le numéro de page et celui du
plan de coupe, le nom du matériau, et les dimensions du panneau a débiter.

otc e BOOLE & PARTNERS FoEEE

Fage2/3

12 —MELA HL. 19,00 — 3050.00 x 195000 — Bremphire unque

372.00 % 897.00 37200 % 600.00
Ref H Ref C 72000
2100
Ref G
372,00 % 897.00 7200 % 600.00
Ref H Ref C
565,00 mooxser0 |
_— —nnl| 21500 x
750.00 % 470.00 5! 2ot o0
Ref F 321.00
Ref D - Ref G
72,00 x 587.00
566,00
c 506.00
41500 N :
FE__f_F 372 00 0= 557.00 315::(:
750,00 x 470.00 Ret A
Ref_|
372 00 = 557
SEEX_I 372 00 = 58700 0600
41500 e
18,00
Ref F 1800
72,00 x 587.00
750,00 * 470 00
REEIEP smo S06.00
e 313.00
2=t I200%587.00 | RefA

Les plans sont édités dans l'ordre dans lequel ils ont été trouvés par l'algorithme, apres un tri
sur le sens de la premiére coupe (horizontal, puis vertical).

Lorsque le plan de coupe est édit¢ en mode "Demi-page", la moitié¢ inférieure de la page est
utilisée pour imprimer soit la liste des piéces (individuelle ou groupée), soit la liste des traits

de coupe en fonction des options de 1'onglet "Panneaux" du menu "Outils / Préférences".

Lorsqu'un méme plan de coupe doit étre réalis¢ N fois, la mention "Exemplaire unique" est
remplacée par "A fabriquer en N exemplaires".
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V.2 EDITION DES OPTIMISATIONS DE BARRES

La page de garde de I'édition des optimisations de barres est similaire a celle des panneaux.

Cependant, les plans de coupe sont édités a raison de plusieurs plans par page A4, le nombre
de plans étant fonction de leur encombrement, défini par les options d'affichage (illustration
des angles de coupe, précision des unités, cotation des traits de coupe, etc.).

L'option "Imprimer les plans de coupe : Horizontalement" augmente le nombre de plans par
page, mais leur lisibilité est alors réduite.

OptiCoupe 5.12¢ 21082003
OptiCut BOOLE & PARTNERS
Page 11/13 Face 1
590847 0 309812 0 309812 0
il d
. ‘A ‘A
H H H
5 i ]
B ] ]
- —4E 8 /_iE 8 /_iE
E sogee—{| E, 5308.28— E- 5308.29—
£ : :
' ;| i
: i i
4450 84— 440064—
g g ? o S g ? | s
= = - = ;
| BN = : = :
= — AL - -
2 = = A = | A
£ o 3BEE— o  33EE—
L = ]
=
. x 3
L Ll
g = ek NI = B]ARN]
a5
153032—1" | E g
_iE: _iE:
137067 | 137067 |
1,55.&-—\\__JE=
¢|_ast 55201 _ 55201 |
40101 — Y L N L
AT & 20 447137 H\;__E:: 447137 %:‘__2::
BB g 23— 23— =

Lorsque la section est définie par un fichier DXF, ce dernier est représenté graphiquement
dans le cadre haut-droit de la page.

Les options d'impression permettent également de définir 1'axe coté, et la face vue de dessus
est indiquée dans le cadre (sous la date).

L'option "Face : Automatique" sélectionne la face dont la vue est la plus significative.
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V. 3 EDITION DES ETIQUETTES

OptiCoupe V permet d'éditer une étiquette paramétrable pour chacune des piéces produites
et des chutes récupérables, ainsi que pour chacun des panneaux débités (séparateur).

Cette fonction ne nécessite pas d'autre imprimante que celle utilisée pour les plans de coupe,
qu'il suffira de charger avec du papier a étiquettes.

Les dimensions et les marges du papier et des €tiquettes sont également paramétrables.

B2 Configuration de I'impression des étiquettes

Etiquettes & imprimer Format des étiquettes
Séparateurs de plans de coupe Fanneaw Bames
Figces [ Séparateurs... ] [ Séparateurs... ]
(] Par pie [ Pigces... |71 ] [ Pigces... ]
Chutes récupérables
[ Chutes... ] [ Chutes... ]
Crdre CptiCoupe i

Imprimer les chants le long des bords de ['étiquette

[+]:Tenir compte des étiquettes déja wtilisées sur la premiére page;

Mombre d'étiquettes Ecart ertre les &tiquettes Dimension des étiguettes

Par colonne ] Vertical 0.00 mm Hauteur 3713 mm
Par ligne 3 Horizortal 0.00 mm Largeur £9.597 mm
Marges Dimensions des pages
Haut 0.00 mm Hauteur 297.00 mm
= 0.00 mm Largeur 205.50 mm
Drroite 0.00 mm
Gauche 0.00 mm

Les étiquettes sont générées soit dans l'ordre initial de la découpe définie par OptiCoupe V,
soit par bandes croissantes ou décroissantes.

Lorsque les pieces sont conditionnées par lots de N unités, I'option "Par pile" génére une seule
étiquette pour chaque lot de N piéces produites.

L'option "Imprimer les chants le long des bords de 1'étiquette” réserve une zone d'impression
autour des bords de I'étiquette pour y imprimer les informations des chants plaqués.

L'option "Tenir compte des étiquettes déja utilisées sur la premiére page" permet, lors de
l'impression, de saisir le nombre d'étiquettes manquantes sur la premicre page suite a une
précédente utilisation, et de commencer I'impression sur la premiere étiquette disponible.

Les boutons "Séparateurs", "Pieces", et "Chutes" de la section "Format des étiquettes" ouvrent
une fenétre permettant de définir le contenu des étiquettes correspondantes.

Cette fenétre est présentée ci-apres.
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Paramétrage des étiquettes

La fenétre "Format des étiquettes" permet de définir les rubriques a imprimer, leur ordre
sur I'étiquette, leurs tailles, et si elles doivent apparaitre en tant que codes a barres (Options).

B2 Format des étiquettes

Elements disponibles :
Matériau
Mumérno
Cuantité (dans la pile)
Muméra du panneau
Personnalisé 1
Personnalisé 2
Texte personnalisé

Elements & imprimer :

Titre du document
Référence
Dimension

Matérau du chart haut

Matérau du chart bas

Matérau du chart droit

Matériau du chant gauche

Marter

Descendrs

Options. ..

O

Annuler

La rubrique "Texte personnalisé" est utilisable plusieurs fois, et correspond a un texte fixe
commun a toutes les étiquettes (nom du client, adresse du chantier, etc.).

Les références complémentaires de picces, créées dans le menu "Outils / Préférences", sont
¢galement disponibles pour figurer sur les étiquettes.

Exemples d'étiquettes

Les exemples ci-dessous illustrent 1'édition des étiquettes de trois mémes pieces, imprimées
avec deux paramétrages différents :

OptiCut
Figen®s
505.00 = [425.00]
Chanthaut : PVC, 1.00mm
Chantbas: PVC, 1.00nmm

PVC, 1.0mm

MELA_BL, 18.0

505.0 = [425.0]

wwgl JAd

OptiCut
Ref A
[506.00] = 318.00

Chant gauche: 1.00mm
Chant droit : 1.00 mm

MELA_BL, 18.0

[506.0] x 318.0

1.0 mm

wwg|

OptiCut
XK
64500 = [377.00]
Chant haut : FVC, 1.00 mm
Chant bas : PVC, 1.00 mm

MELA_BL, 19.0

6450 = [3770]

wwg'L “Jsd

Dans le second exemple, les chants sont imprimés le long des bords de 1'étiquette, le nom du
fichier a été remplacé par le nom du matériau, les dimensions sont en gras, et les références
sont imprimées en tant que codes a barres.
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VI. IMPORTS & EXPORTS

VI. 1 IMPORT DES LISTES DE DEBITS ET DES STOCKS

OptiCoupe V permet d'importer les listes de débits et les stocks de panneaux et de barres
dans des formats "Texte" paramétrables (Excel CSV, etc.).

EE Options d'import/export

Expor des étiquettes . )

Panneax = Diozsier

Bames {(®) Réutilizer le demier dossier
Export du résultat ) Toujours utiliser le dossier suivant

PanneaLm - - -

Bames |C:'-.Du:u:uments and Settings*Administrateur’Mes documents | [ Parcourir... ]
Fost-processeur

Fanneawnx

Bames Separateur | Point-virgule () w | Séparateur décimal I:I
Stock . . : :

Expot — Panncaux nités | Milimétres v | Lttiliser le paramétre systéme [

Import - Panneaim Fomt

Export — Bames — — - —

import — Bawes |:Hauteur‘;;:Largeur‘;;:Quarltrte>;:|"-"latenau>;:Epalsseur‘;;:ﬂeference‘;;:| [ Format... |~ ]
Ligte de débit =

Export — Panneaux [ ] Aiouter automatiqguement les nouvealx maténal & |a liste des matériale

Import - Panneaimx

Dot D= ‘!

[ ] l [ Annuler

Le bouton "Format" ouvre la fenétre ci-apres, permettant de définir les rubriques a importer,
et 'ordre dans lequel elles se trouvent dans le fichier texte.

E2 Format d'import

Elements disponibles :

Présence du chant haut
Epaisseur du chant haut
Présence du chant bas
Epaisseur du chant bas
Présence du chart gauche
Epaisseur du chant gauche
Présence du chant droit
Epaisseur du chant droit
Pré-débit hauteur)
Pré-débit {argeur)
Personnalisé 1
Personnalisé 2

Champ inutilisé

e W
e W

Elements & importer ;

Hauteur

Largeur

Guartité

Matérau

Epaisseur

Reférence

Sens du fil

Champ inutilisé
Matérau du chant haut
Materiau du chant bas
Matérau du chart droit

Matérau du chant gauche

Marter

I

Descendre

OK

it

Annuler

La rubrique "Champ inutilis¢" est utilisable plusieurs fois, et permet d'éviter d'importer
certaines données du fichier texte qui n'ont pas de correspondant dans OptiCoupe V.
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VI. 2 EXPORT DE DONNEES

En complément aux listes de débits et aux stocks, qu'il exporte dans un format texte distinct du
format d'import, OptiCoupe V exporte un fichier "Etiquettes" et un fichier "Résultats".

Les Post Processeurs destinés aux scies numériques, sont présentés au chapitre suivant.

Fichier Etiguettes

Le fichier "Etiquettes" comporte, pour chaque piéce produite, chute récupérable, ou panneau
débité, une ligne dont le contenu est paramétrable.

La liste des rubriques de ce fichier est proche de celle de la fonction d'impression d'étiquettes,
avec cependant quelques différences.

En particulier, le type d'étiquette (Panneau, Piece, ou Chute) est défini par un texte éditable.

Fichier Résultats

Le fichier "Résultats" comporte une ligne par plan de coupe.

Chaque ligne contient les données quantitatives permettant de chiffrer le colt net des picces
produites dans le plan de coupe, en tenant compte de la découpe et des chants plaqués.

B% Format d'export

Elements disponibles : Elements & exporter :
Epaisseur Materiau
Hauteur Réference
Largeur Quantité
Mombre de pigces placées Colit des piéces Eacendre
Linéaire de découpe Colt du linéaire de découpe
Taux de chutes Colt des chants
Colt en pannealn Linéaire des chants
Champ inutilisé Tawx de chutes net
Colt net

L'exploitation du fichier "Résultats" par un tableur, ou en liaison avec un logiciel de gestion,
permet de définir le besoin total réparti par type de panneau, ainsi que les colits associés.

Ligne de commande Windows

OptiCoupe V peut étre lancé a partir d'un autre logiciel par une ligne de commande Windows
qui importera le débit et exportera le fichier "Résultats" en fin d'optimisation.

Ce fichier pourra alors étre importé en toute transparence par le logiciel qui intégre cette ligne
de commande, en vue de planifier la production et les approvisionnements.

La syntaxe de cette ligne de commande est disponible aupres de BOOLE & PARTNERS.
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VII. POST_PROCESSEURS

Les Post Processeurs ont pour fonction de traduire les plans de coupe dans des fichiers dont
les formats sont compatibles avec ceux des scies a commande numérique.

Chaque gamme utilise soit un format générique, soit un format propre au constructeur.

OptiCoupe V dispose d'un Post Processeur de type universel, développé autour d'un langage
congu spécialement a cet effet, lui permettant d'étre rapidement adapté aux différents formats.

VIL 1 POST_PROCESSEURS POUR LES DEBITS DE PANNEAUX

@ Fonction de contréle

Les scies a panneaux a commande numérique sont généralement soumises a des contraintes
(limitation du niveau de redécoupe, du nombre de retournements, etc.) ne leur permettant pas
d'exécuter les plans de coupe les plus complexes.

Un plan de coupe traduit dans le bon format, mais qui ne respecterait pas les contraintes
spécifiques au modeéle de scie utilisé, sera rejeté lors de l'exécution de la découpe.

Il est donc nécessaire d'introduire une fonction de contrdle qui filtrera les plans de coupe
en cours d'optimisation, pour ne retenir que ceux compatibles avec les contraintes de la scie.

Altendarf
Biesse
Biesse (xml 2)
Rapide Casadei MX
Standard 1 Casadei 5X & CX
Standard 2 Condal
Avancé 1 Demeyere
Avancé 2 Giben (CPOUT)
Goen 70
Holzma
Homag
Kvara Monolama
Macmazza
Mavyer
SCM Master
SCM WinCutWinCutPlus
schelling
Selco MCS00
Turanlar
¥ilia Master

Dans OptiCoupe V, cette fonction de controle est intégrée dans les modes d'optimisation
spécifiques aux commandes numériques, et qu'il conviendra de sélectionner avant le format.

Dans la liste ci-dessus, les contraintes sont regroupées par gammes, une méme gamme
pouvant correspondre a plusieurs formats de fichiers.
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Formats des Post Processeurs

Le paramétrage du format est accessible soit par le menu "Outils / Options d'import/export",
soit directement par le menu "Fichier / Format du Post Processeur".

En complément aux formats CNC classiques, OptiCoupe V propose un format "Geometric"
(description géométrique simple), ainsi que le format international d'échange DXF.

BE Options d'import/export

Export des étiquettes M
Fanneawx
Bames
Export du résultat
Fanneawx
Bames
Post-processeur
Bames
Stock
Export - Panneawx
Impart - Panneaws
Export - Bamres
Import — Bamres
Liste de débit
Export - Panneawx

Impart - Panneaws
Covem e

(£

Dimremim

PTX (Holzma, Giben), version 1.08 V|
HEADER. 1, titlefmt =25 0.0, 1<newline > Y
newlines: W
JOBS 1, fileTitlel8. 3fmt=8=,,.., 1<newline:=
<lliste de débit 11=
<newline L
<enumFiece:

PARTS_REQ, 1, <num:, zreffmt=50:, <mat num:, <hinetfmt=r &> <winetfmt=r &=,

<gplacedfmt=5x.0.0 <clcounter=2= <qlplacedfmt =5=<newline>

</enumPiece:
<lliste de débit 21>
newlines:
<enumPiece:

PARTS_UDI 1 znumz........... creffmt =50, <hfmt =50, cwimt=50=, 3
< | &

QK l [ Annuler

VIIL. 2 POST_PROCESSEURS POUR LES DEBITS DE BARRES

Ces Post_Processeurs sont similaires a ceux des panneaux, mais leur structure est plus simple.

L'exemple ci-dessous illustre un Post_Processeur pour les scies linéaires TigerStop.

B2 Options d'import/export

Export des étiquettes
Fanneaws
Bames

Export du résuliat
Fanneaws
Bames

Post-processeur
Fanneaws
Bames

Stock
Export - Panneawux

Tiger LineCut

oyarsep=;:

varamCM=1=

oyararpPoe=1:

<enumCutMap =

<mat ref > < x<gos<ref = <rems
<enumitemip:
<Pieces=;«=<gos;<ref =</Piece:
<fenumbtem:

<newline:

</fenumCut Map=

oK

l [ Annuler
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